Bandas Transportadoras !
y Elevadoras

GRTrubber.com



Componentes para Bandas Transportadoras.................... 1

TEXHIES evrieeee e 2
Compuestos para Cubiertas .......ccccceevviviiiinniiinieeenneennn. 3
Observaciones del Producto .........cccccuveeeieeeeeeieniiininneennn, 4
Bandas FIEXKING ........ccevvevreerrrrnnriiiiinnseeeeeeeeeeeeeeeesnnnns 5
Bandas para Elevador FIexKing ......c..ccevveviiiiniiiiiiieinne, 8
Bandas DUrAKING .....cccccvvrvrrerreiereereeeeesseseessssssssnnsnnnnns 9
Bandas Transportadoras TechFlex ......c..cccoovviiiiniiinnnnns 10
Bandas HeatKing ..........ccovvvvvvemrmnnniiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeenns 14
Seleccion Apropiada para Bandas ..........ccceeeiiieeniienenennnn. 16
Hoja de Datos para Seleccion de Bandas Transportadoras. 17
Conversion de Unidades ..........ccoeevvieiiniiiiniinincnincne, 18
Recubrimiento de Areas de Descarga y Faldones ............ 20
Componentes para Transportadores.........ccoooeviveeviiinnnnns 21
Didmetros de Rollos de Banda..........cccceeeeeieiiivrneeneecennns 21

Fajas de Alta Calidad

GRT Rubber ofrece la linea mas extensa de fajas transportadoras y laminas de caucho en la
industria. Nuestros productos de alta calidad se fabrican con orgullo en nuestras instalaciones
de vanguardia en Paragould, Arkansas. Fabricamos nuestros productos y modernas fajas de
manera eficiente y rentable, para brindarles afos de transporte a granel de alto rendimiento al
menor costo por tonelada.

El éxito de GRT Rubber se basa en la experiencia, la innovacion, la tecnologia de vanguardia

y la dedicacion a la calidad. Nuestro laboratorio técnico es uno de los mas avanzados de la
industria; probamos rigurosamente las propiedades fisicas, quimicas y los componentes de las
materias primas y los productos terminados. Nuestro equipo de fabricacion, controlado por
computadora, garantiza las tolerancias de calibre mas estrictas posibles y el control de calidad
mas alto.

La tecnologia combinada con una amplia formacion y experiencia, significa que nuestra calidad
esta garantizada. Nuestro experimentado personal de ingenieria y soporte de campo, estan
disponibles para ayudarlos a decidir que productos son los mejores para las necesidades de su
operacién. Contamos con una amplia gama de capacidades hechas a pedido para que podamos
personalizar un producto para satisfacer sus necesidades especiales.



Componentes de una Banda Transportadora

Las bandas transportadoras tienen dos componentes basicos: la carcasa, o miembro de fuerza;
y el hule cubierta, que protege la carcasa.

La mayoria de las carcasas son producidas a partir de textiles que usan fibras de poliéster o
nylon, o una combinacién de estas dos. Estos textiles son completamente resistentes a los
efectos deteriorantes de la humedad y son resistentes a la mayoria de los quimicos. Estos
textiles le dan una resistencia excepcional al corte y desgarre provocados por materiales
abrasivos y arenosos, y mantienen su resistencia indefinidamente.

El hule usado en las bandas transportadoras, ya sea natural o sintético, esta compuesto para
proteger la carcasa del material que esta siendo transportado por la banda y de cualquier
condicidn externa que pueda acortar su vida Util. El disefio de las bandas transportadoras busca
asegurar una vida de servicio similar tanto para la cubierta como para la carcasa, de manera
que se desgasten a la misma velocidad sin importar las condiciones.

Los compuestos para cubiertas de la banda transportadora estan descritos en las paginas 2 y 3.

Polyester Tensile
Members



Textiles

Compuestos de Cubierta

Durabilidad Confiable

Las bandas estan hechas con textiles de poliéster
o nylon. Los filamentos de poliéster le dan a las
bandas alta resistencia a la tension. Estos,
longitudinales entrelazados, mantienen la
tension; a la vez, los hilos transversales mantienen
el entrelazado en su lugar y soportan fijamente las
grapas cuando éste sea su montaje.

El rizado en la trama acta absorbiendo impactos y
permite al textil desvios y ajustes que hacen que
los golpes no dafen la banda.

Beneficios

e Las propiedades de bajo estirado y encogido
que tiene GRT reducen tiempos muertos para
ajustar la longitud de bandas en transportado-
res.

e La resistencia al enmohecimiento y pudrimiento
hace que las aplicaciones con alta humedad no
afecten la vida util de la banda.

e Baja absorcién de humedad que asegura una
mejor estabilidad dimensional en aplicaciones
secas 0 mojadas.

e Excelente resistencia a quimicos y acidos que
permite un amplio rango de usos en una varie-
dad de condiciones de trabajo.

e Alta adherencia entre capas y una sobresaliente
flexibilidad permite usar la banda en poleas
pequenas, permitiendo una vida atil mas larga.

e Excelente resistencia a elongacion vy fallas cuan-
do se aplica en servicio de alta temperatura.

e Habilidad superior para retener uniones
mecanicas (grapas).

Uso General

DULON® 600 Grado I

e Compuesto de hule RMA Grado 1.

e Resistencia superior al corte y desgarre debido
al impacto de materiales filosos.

o Alta resistencia a la abrasion y excelente
flexibilidad a materiales con temp. hasta de 80
°C.

e Recomendada para servicio con todo tipo de
minerales duros y cortantes, cuarzo, calizas,
cascajo, granito, vidrio, chatarra, grava, etc.

DULON® Grado II

e Compuesto de hule RMA Grado II.

e Durable y resistente en aplicaciones abrasivas.

e Resistente a cortes y dobleces, flexible en
temperaturas muy bajas.

e Recomendada para aplicaciones menos severas
gue no requieran la resistencia superior de una
banda Dulon 600.

e Ideal para transportar arena, grava de caliza,
roca triturada de cemento, de fosfato, escoria,
coque, carbdn y todos los materiales con peso
especifico de 800 - 1900 kgs/m .

Clima Frio
ARCTIC® 600

e Especialmente compuesta para mantener la
flexibilidad en temperaturas extremadamente
bajas debajo de -51 °C (-60 °F).

e Muy resistente al corte. Superior a la abrasion.

Resistente al Fuego

Flameout®

Compuesto retardante del fuego por encima de la
superficie, con buena resistencia a la abrasion ¢
Conductor de estatica *

Ideal para transportar carbén, cemento, piedra chan-
cada, y otros materiales con un peso inferior a 100
Ib. por pie cubico

Flameout® AR

Compuesto retardante del fuego por encima de la
superficie, con excelente resistencia a la abrasion ¢
Conductor de estatica *

Ideal para aplicaciones que requieren una mayor
resistencia a la abrasién

Flameout®SBR (MSHA Subterraneo)
Compuesto retardante del fuego, con buena resisten-
cia a la abrasion
Conductor de estatica *

Para aplicaciones subterraneas de carbén +

* Segun la norma ISO 284; cumple los requisitos de la OSHA

¢ Ignifugo segin ASTM 378 (pruebas a pequefia escala)

t Ignifugo - designacion subterranea MSHA 14-CBA190013 (pruebas a
gran escala)

- MSHA: Mine Safety and Health Administration



Compuestos de Cubierta

Resistentes al Aceite
VOR®

e Econdmica, conductora de estatica, con
resistencia moderada al aceite.

¢ Recomendada para el manejo de granos, viruta
de madera y otros materiales ligeros.

ROR®

e Excelente resistencia al aceite, soporta el
deterioramiento.

e Para transportar madera con alta concentracion
de terpeno, granos aceitosos como el lino,
la soya, el arroz, sorgo, maiz y semillas de
algodén o materiales tratados con aceite.

NITRILO

e Su resistencia al aceite previene la porosidad
e hinchazon causados por materiales aceitosos
como: aceites a base de petroleo, sedimentos,
aguas residuales y materiales de desecho.

Resistentes al Fuego y al Aceite

FAVOR®

e Anti-flama, resistente al aceite y a la abrasion.

e Su conductividad estatica es de menos de un
megaohm de resistencia eléctrica*.

e Ideal para sorgo, maiz, semilla de soya entera,
linaza, semilla de algoddn, cacahuate y carbdn
cuando se requiera cierta resistencia al aceite.

e Autoextinguible, producto seguro en minas**.

FAVOR® O.R.2

e Anti-flama, autoextinguible, resistente al aceite.

e Su conductividad estatica es de menos de un
megaohm de resistencia eléctrica*.

e Formulada para transportar productos de
granos donde sean utilizados sistemas de
supresién de polvo.

e Designada como producto seguro en minas**.

FLAMEOUT® O.R.2

e Resistencia incrementada a los efectos
deteriorantes de materiales como carbdn
tratado ligeramente con aceite, autoextinguible.

e Anti-flama y conductor de estatica.

e Designada como producto seguro en minas.

Resistentes al Calor

HeatKing™ RA

e Econdmica y duradera.

e Para el manejo de materiales asperos y
abrasivos de hasta 150° C (300° F) de temp.:
fertililizantes, sal, cemento, coque, escoria y
procesamiento de acero.

Super HeatKing™ BT

e Compuesto de alta calidad, resistente al aceite
para temperaturas de hasta 232° C (450° F).

o Ideal para soportar la accion de coccién y
resquebrajamiento causados por materiales
calientes finos como la sal, ceniza, carboén,
arena de fundicion, coque, piezas fundidas y
escoria.

EPDM Hot Service

o Disefnado para una maxima resistencia a los
efectos de cargas abrasivas calientes.

e Recomendado para materiales finos
calientes de hasta 204°C (400° F) o cargas de
materiales mas grandes de hasta 232° C (450°
F), como clinker, cal calcinada, carbdn y arena
de fundicion.

HeatKingT™™ OR

¢ Una cubierta especial resistente al calor y
aceite.

¢ Buena resistencia a la abrasion hasta 177° C
(350° F).

e Recomendado para mezcla de pavimento de
asfalto caliente, breas de carbdn y condiciones
de servicio con productos calientes basados en
petrdleo.

ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este catalogo son tipicas.
Su aplicacion especifica no debe ser asumida sin un estudio independi-
ente y evaluacion de factibilidad.

Los datos de desempeiio presentados en este catalogo han sido
desarrollados en pruebas de campo, reportes de campo de clientes y/o
pruebas dentro de la planta. Ainque hemos tenido el mayor cuidado
en la compilacién de los datos contenidos en este catalogo, no asum-
imos ninguna responsabilidad por errores. En las especificaciones, se
podra hacer cambios por innovacion de técnicas o materiales que den
conviccién para mejora del producto.



Observaciones del Producto

FLEXKING ®
Bandas Transportadoras Premium

e Banda transportadora de alta calidad para una alta
gama de aplicaciones.

o Disefadas para usar en extraccion de roca dura,
manejo de troncos, agregados, minerales y otras
aplicaciones criticas.

e Fabricadas en anchos de hasta 72” (1,800 mm).

e Niveles de tensidn desde 160 hasta 1500 PIW*,

e Productos disponibles hechos a la medida, usando
los compuestos de cubierta listados en las paginas
2y 3.

DURAKING ®

Bandas Tranportadoras Robustas y
Confiables

e Banda transportadora de alto rendimiento para
propositos generales.

¢ Disponible en construcciones de 2, 3 y 4 capas con
cubiertas de hule RMA Grado II.

e Disenadas primordialmente para transportar
agregados ligeros, carbon, viruta de madera y otros
materiales que no requieren una alta resistencia al
impacto.

e Productos disponibles hechos a la medida, usando
los compuestos de cubierta listados en las paginas
2y 3.

* PIW = libras por pulgada de ancho.

TECHFLEX ®

Bandas Transportadoras Solucionadoras de

Problemas

e La construccién de textil de tramado rec-
to en unidades sencillas o dobles provee
flexibilidad y una resistencia superior al desgarre
y al impacto.

¢ Niveles de tensidn para unidades sencillas son:
220, 330 y 440 PIW, y para unidades dobles
600, 800 y 1,000 PIW.

o Ideales para aplicaciones como manejo de
troncos, cascajo, piedra dura, minerales pesados
y otros materiales bajo condiciones dificiles.

e Productos disponibles hechos a la medida,
usando los compuestos de cubierta listados en

las paginas 2 y 3.
HEATKINGT™

Bandas para Servicio Caliente
Todas las fabricaciones sintéticas, especialmente
tejidas con poliéster y nylon. Fabricaciones
patentadas resistentes a altas temperaturas de
hasta 538° C (1000° F).
Ideales para aplicaciones con materiales a
temperaturas por encima de 66° C (150° F).
Anchos disponibles de hasta 60” (1,500 mm).
Varias carcasas tipo FlexKing disponibles; ver la
tabla 1 en la pagina 5.




Bandas FLEXKING®

La banda transportadora FlexKing® de calidad Premium tiene gran durabilidad. La carcasa
construida de poliéster o poliéster/nylon tiene compuestos de adhesidn superior y puede ser
vulcanizada con cualquier compuesto de cubierta para una resistencia extra en aplicaciones
demandantes.

Tabla 1 Datos de la Banda FlexKing®

L Espesor Moédulo
Rangos de Tension Peso de Carcasa Aprox. De Elastico Grapa Recomendada
Textiles Carcasa No. de (Ibs/pulg.) por pie lineal Carcasa de la FLEXCO o Equiv.
(libras) FlexKing Capas | Grapada Vulc. Estilo A* Estilo B** (pulg.) Banda Placa So¢lida| Abisagradi
80 CE1602 2 160 160 0.0475 0.0528 3/32 10,000 140 R5
(PIW*/Capa) CE2403 3 240 240 0.0632 0.0699 9/64 15,000 190 R5
CE2202 2 220 220 0.0550 0.0603 1/8 18,000 140 R5
110 CE3303 3 330 330 0.0845 0.0928 3/16 27,000 190 R5
PIW/C CE4404 4 440 440 0.1216 0.1340 17/64 36,000 190 R6
( apa)l  CE5505 5 550 550 0.1587 0.1752 11/32 45,000 2 R6
CE6606 6 660 660 0.1957 0.2164 27/64 54,000 BR10 R6
Modul
Rangos de Tension Peso de Carcasa f:r%i?%; Elgstli‘cz Grapa Recomendada
Textiles Carcasa No. de (Ibs/pulg.) por pie lineal Carcasa de la FLEXCO o Equiv.
(libras) FlexKing Capas | Grapada Vulc. Estilo A* Estilo B** (pulg.) Banda Placa Soélida| Abisagradj
CE3002 2 300 300 0.0798 0.0728 11/64 30,000 190 R5
150 CE4503 3 450 450 0.1044 0.0960 15/64 45,000 11/2 R6
(PIW/Capa) CE6004 4 600 600 0.1489 0.1363 21/64 60,000 BR10 R6
CE7505 5 750 750 0.1934 0.1766 13/32 70,000 BR10 R6
CE4002 2 400 400 0.0897 0.0980 3/16 28,000 190 R5
200 CE6003 3 600 600 0.1060 0.1139 1/4 42,000 BR10 R6
(PIW/Capa) CE8004 4 800 800 0.1498 0.1618 3/8 55,000 BR14 R6
CE10005 5 1000 1000 0.1937 0.2096 15/32 70,000 BR14 S RARS8S
CE12006 6 1200 1200 0.2376 0.2575 112 84,000 NR RARS8S
250 CE7503 3 750 750 0.1126 0.1210 17/64 38,000 BR14 R6
(PIW/Capa) CE10004 4 1000 1000 0.1622 0.1752 13/32 50,500 NA RARB8S
p CE12505 5 1250 1250 0.2195 0.2375 17/32 62,000 NA RAR8S
Rangos de grapas reducidos, obvio por ser empalme mecanico.
Recomendaciones de tamafio de grapas pueden variar debido a los espesores de las cubiertas.
Consulte al fabricante de las grapas para informacion adicional. ) .
*Estilo A **Estilo B
PIW = libra pulgada de ancho. DULON FAVOR
DULON 600 FAVOR O.R.2
HEAT KING RA FLAMEOUT SBR
= HEAT KING BT FLAMEOUT O.R.1
Pesos d_e Cubiertas " . HEAT KING EPDM FLAMEOUT O.R.2
Peso aproximado en Ibs. por cada 1/32" de espesor de cubierta en PIW: HEAT KING OR FLAMEOUT
DULON , DULON 600, VOR , HKRA , HKBT , EPDM, ARCTIC 600..... 0.0167 ROR FLAMEOUT AR
FAVOR , FAVOR O.R.2, FLAMEOUT SBR, FLAMEOUT O.R.1, VOR
FLAMEOUT O.R.2, FLAMEOUT , NEOPRENE.........cccoivirriiieriineericeeneens 0.0197 NITRILE
HKOR , ROR |, NIt .. iiiivrueeiieeiiis s eerse s erre e e e e e s e e s e e e e e e ennn e ees 0.0180

Tabla 2 Acanalamiento y Soporte de Carga de FlexKing® y FlexKing® HT

Condicién A: Material Condicién D: Material
Condiciones de pesa menos de Condicion B: Material | Condicion C: Material pesa mas de
Operacién Cargada o Vacia 50 Ibs/pied. pesa 50 - 75 Ibs/pie3. | pesa 75 - 115 Ibs/pie3. 115 Ibs/pie®.

Ancho Minimo para Ancho Maximo de Ancho Maximo de Ancho Maximo de Ancho Maximo de
Carcasa Acanalamiento Soporte de Carga Soporte de Carga Soporte de Carga Soporte de Carga

FlexKing (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas)
Rodillos 20°-35° 45° 20° 35°  45° 20° 35°  45° 20° 35°  45° 20° 35°  45°
1602 14 18 42 42 36 36 36 30 36 30 24 30 24 18
2403 20 30 60 54 48 60 48 42 42 42 36 42 36 30
2202 18 24 54 48 42 42 42 36 42 36 30 36 30 24
3303 24 30 72 60 54 60 54 48 54 48 42 48 42 36
4404 30 36 72 72 66 72 66 60 72 60 54 60 54 48
5505 30 36 72 72 66 72 66 60 72 60 54 60 54 48
6606 36 42 72 72 66 72 66 60 72 60 54 60 54 48
3002 18 24 72 60 60 60 54 48 54 48 42 48 42 36
4503 24 30 72 66 60 66 60 54 60 54 48 54 48 42
6004 30 36 72 72 66 72 66 54 66 60 54 60 54 48
7505 36 42 72 72 72 72 72 66 72 72 66 72 60 48
4002 24 30 66 66 60 60 60 54 54 54 48 48 48 42
6003 30 36 72 72 66 72 66 60 72 60 54 60 54 48
8004 36 42 72 72 72 72 72 66 72 72 66 72 66 60
10005 42 48 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 66
12006 48 54 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72
7503 30 36 72 72 72 72 72 60 72 60 54 60 54 48
10004 36 42 72 72 72 72 72 72 72 72 60 72 60 54
12505 42 48 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72




Bandas FLEXKING ®

FlexKing Resistencia al Impacto

Las condiciones en el punto de carga tienen el
efecto mas grande en la vida de la banda y su
desempefo. Las variables que determinan el
impacto sobre una banda incluyen:

¢ Densidad del material.

e Longitud de caida libre.
e Tamafo de material.

¢ Velocidad de contacto.

Las condiciones de impacto y la velocidad de la
banda determinan lo siguiente:

e Abrasion.
e Corte.
e Fuerzas de desgaste.

El impacto y la abrasion son igual a la caida
libre en pulgadas.

Tabla 3 Impactos Maximos Recomendados
para FlexKing ® y FlexKing® HT.
(Caida libre en pulgadas sin rodillos de impacto).

Impacto = Caida en pulgadas desde el final del
chute a la banda mas la caida libre equivalente
dentro del chute. Si el angulo del chute es 30°
0 45° con respecto de la horizontal, un calculo
de la caida libre equivalente puede ser asigna-
do para diferentes velocidades de banda. (Ver

la tabla 4, abajo).

La longitud de los chutes con bajos angulos
no es un factor, ya que la friccion restringe la
velocidad del material a un nivel lo
suficientemente constante, sin importar la
longitud.

Si el angulo del chute con la horizontal es de
45°, el impacto (caida libre en pulgadas) es
igual a la distancia vertical desde la parte alta
del chute a la superficie de la banda. (Ver
pagina 13 para mas informacion sobre la
resistencia al impacto).

4 pulg. 6 pulg. 8 pulg. 10 pulg. 12 pulg. 14 pulg. 16 pulg.
Tam. Mat. Condicion* | Condicion* | Condicion* | Condicion* |Condicion* | Condicion* | Condicion*
Tipo de Carcasa B|c|bD|jB|C|D|B|C|D|B|C|D|B|C|D|B|C|D B C D
1602 144 87 | 58
2403 144(137(91 (68 | 41 |27 |29 |17 | 9
2202 144(125(83 (62| 37 [ 25( 32|18 |10
3303 144(116( 86 | 52 35|36 | 22 | 15
4404 144(133( 98 | 59 [39(42|25(19(21 (13| 9 |12|7 | 5
5505 144|123 74 |49 | 52|31 (25|27 |16(10|16 |9 (6| 9 (5| 4
6606 14488 |59 62 (383032 |18|12(18|11| 7 (11| 7 |5
2502 144|125|83 (70|45 |33|34| 19|11
3753 144(125(95| 60 (43|44 |30 (17 (15| 4
5004 144(140(106| 65 (45|50 |33 (20|25 (15({10|13 (8 | 6
3002 144(142(110( 81 | 48 |33 34| 20 | 10
4503 144|140(105| 63 (42| 45|27 (12|23 (14| 9 |13 (8 | 5
6004 144|1142( 85 |57 |60 |36 (17|31 |18 (12|18 11| 7 |11 7 | 5
7505 144(105|70| 7545|2039 |22|14(22|12| 8 13| 8 (5| 8 | 4 3
4002 144(127( 94| 57 (38 (40|24 (18| 20 (12| 8
6003 144|142( 85 |57 |60 |36 (27|31 |18 (12|18 11| 7 |11 7 | 5
8004 144(113|76 |80 |48 |36|41|25|16(24|14| 9 [15| 9 (6 |10 6 4
10005 144(142|94 |100| 60 |44 |51 |31|20(30|18|12|19|11|( 7 |12 | 8 5
12006 144|113|120| 72 |63 | 61 |37 |25(35|21| 14|22 |13|( 9 |15| 9 6
7503 144|1118(88 |92 |72 (48|56 |34(20(24|20(12(18|12| 8 |12 | 8 6
10004 144|104(124( 88 |74 75 |60| 35|36 |18| 14| 20| 14|12 |18 | 10 8
12505 144(136|124|104| 88 76|40 | 48 (26|17 |30 (24 (16| 24 | 12 10
Con Rodillos de Impacto, aumente el maximo impacto recomendado (caida libre en pulgadas) con las siguientes cantidades:
ﬁ;‘:\%‘:géwjgidﬁ 499(299(199(148| 89 (59| 62|37 |25(32 19|13 |19 (11| 7 |12| 7 |5|8 | 5| 3
ﬁ;ﬁ%fgspj;aniﬁgﬁ' 69 |42|28|21|12| 8| 9|5 (354 |25/ 2|3 |15 1|15]1]05]1 |05 05
Tabla 4 Caida Libre Equivalente del Chute (pulgadas)
Angulo del Velocidad de la Banda (pies/minuto)

Chute 100 200 300 400 500 600 800
30° 0.26 1 2.3 4 6.5 9.3 16.5
45° 0.50 4.6 8 13 18.6 33

Mas de 45° Altura Total Vertical del Chute en pulgadas




Bandas FLEXKING ®

Especificaciones FlexKing ®
Tabla 5 Diametro Minimo de Polea Recomendado para Bandas FlexKing ® y FlexKing

® HT (pulg.)

Cabeza o Transmision Sencilla
Tandem o
Carcasa Tension |Transmision|Mas del 80%| 60-80% de | 40-60% de [Menos del 40% Cola y de
FlexKing |(lbs/pulg.) Dual |de Tension| Tensiéon | Tension |de Tension Contacto
1602 160 18 16 14 12 10 10
2403 240 20 18 16 14 12 12
2202 220 18 16 14 12 10 10
3303 330 20 18 16 14 12 12
4404 440 30 24 20 18 16 16
5505 550 36 30 24 20 18 18
6606 660 42 36 30 24 20 20
3002 300 24 18 16 14 12 12
4503 450 30 24 20 18 16 16
6004 600 36 30 24 20 18 18
7505 750 42 36 30 24 20 20
4002 400 24 20 18 16 14 14
6003 600 30 24 20 18 16 16
8004 800 36 30 24 20 18 18
10005 1000 42 36 30 24 20 20
12006 1200 48 42 36 30 24 24
7503 750 36 30 24 20 18 18
10004 1000 42 36 30 24 20 20
12505 1250 48 42 36 30 24 24

Tabla 6 Espesores Recomendados para Cubiertas Superiores de FlexKing ®

Materiales Moderadamente Abrasivos Materiales Abrasivos Materiales Pesados Abrasivos
. Arena, arcilla, granos, ceniza Carbon duro, caliza, mineral de Roca, minerales pesados de
Ciclo de de coque triturado, grava, hierro triturado, escoria, grava hierro, piedras pesadas.
'az?_aj‘sda viruta de madera. gruesa.
Tamafo de Material (pulg) Tamano de Material (pulg) Tamano de Material (pulg)
Hasta1/2” 1/2”-2"  2-6” Masde6”| Hasta1/2” 1/2"-2” 2-6” Masde6” | Hasta1/2” 1/2"-2” 2-6”  Masde6”
4.0 1/8 3/16 3/16 1/4 3/16 3/16 1/4 5/16 3/16 3/16 1/4 5/16
2.0 1/8 3/16 3/16 1/4 3/16 3/16 1/4 5/16 3/16 3/16 1/4 3/8
1.0 1/8 3/16 1/4 1/4 3/16 3/16 5/16 3/8 3/16 1/4 3/8 3/8
0.5 1/8 3/16 1/4 5/16 3/16 1/4 5/16 3/8 5/16 3/8 3/8 3/8
0.2 3/16 1/4 5/16 5/16 3/16 5/16 3/8 3/8 5/16 3/8 3/8 3/8

* L = distancia entre centros de las puntas del
transportador (pies). S = Velocidad de la Banda (pies/

minuto)

ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este
catalogo son tipicas. Su aplicacion especifica no debe ser
asumida sin un estudio independiente y evaluacion de
factibilidad.

Los datos de desempeiio presentados en este catalogo
han sido desarrollados en pruebas de campo, reportes
de campo de clientes y/o pruebas dentro de la planta.
Aunque hemos tenido el mayor cuidado en la compilacion
de los datos contenidos en este catalogo, no asumimos
ninguna responsabilidad por errores.

Cubierta Inferior de FlexKing y Recubrimiento de Poleas

Las cubiertas inferiores de todas las bandas seran de 1/16” a menos que
sea especificado de otra manera. Se recomienda tener la cubierta inferior
de la banda de 1/16” cuando se tiene la cubierta superior de 1/8” de
espesor 0 mas.

Cuando se requieren bandas con cubiertas especiales y pesadas, o
cuando el recubrimiento de las poleas pueda tener problemas debido a
materiales himedos, pegajosos, afilados o abrasivos, se pueden especifi-
car recubrimientos de polea de 3/32"” 6 1/8".



Bandas para Elevadores FLEXKING®

Beneficios

e Tiempo de vida de servicio y resistencia superiores.

o Excelente capacidad de retencidn de cangilones, y de doblez en poleas pequefias.
e Amplio rango de configuraciones (pueden ser ordenadas y fabricadas a la medida).

Tabla 7 Seleccion de la Carcasa - Maxima Proyeccion de Cangilones para Elevador (pulg.)

Carcasa 160212403 2202 3303 440455056606 3002 4503 6004 7505 4007 6003 8004 1000 12004 75031000 12503
Grado de Tension de Elevador PIW* | 140| 210 160| 240| 320| 400| 480| 220| 330| 440| 560| 300| 465 620| 775| 930| 650| 910| 1130)

Grano 5| 8|6 |9 |1010|10"| 77| 10’ 10"| 11"| 8" | 10”| 12”| 16”| 20" | 12"| 14"| 16"
Industrial: 100 PCF** 6 menos|Espaciados| 5" | 77| 6 | 8 | 10| 10"| 12"| 77| 9" | 10°| 117| 8" | 107| 11| 12| 14”| 12"| 14"| 16
Tamafio de Material: Hasta 1”]Continuos |NR| 7" | 5" | 8" | 10"| 10°|11”| 7" | 9" | 12"| 13"| 8" | 10"| 14”| 167 20”| 12”| 14”| 16"
Industrial: 100 PCF** 6 menos|Espaciados|NR| 6" | 57| 77| 9| 9| 9| 6" | 9| 9| 9| 77| 9| 10°[11"] 127] 10°| 127] 12’
Tamafio de Material: Hasta 2’| Continuos |[NR| 5" |[NR| 77| 9| 9" | 9| 6| 9| 9°|10°] 77| 9" | 11"] 14| 16”| 12| 14| 16"
Industrial: 100 PCF** 6 menos| Espaciados|NR| 5" |[NR| 6" | 8" | 8" | 8| 6| 8| 9| 8| 6| 8| 9"[10"| 117| 9" [11"]| 11"
Tamafio de Material: Hasta 3" Continuos | NR| NR|NR| 77| 8" | 8| 8| 6| 8| 8| 9°| 6| 8 | 10| 12°| 14’| 10| 12"| 14
Industrial: 100 PCF** ¢ menos | Espaciados| NR| NR|NR|NR| 8" | 8" | 8 |NR| 8| 8| 8 | NR| 8| 8| 9°| 10" 10"| 12"| 14
Tamafio de Material: Mayor a 3" | Continuos | NR| NR|NR|NR| 8" | 8" | 8" [NR| 8 | 8 | 8 |NR| 8 | 9" | 10" 12| 9" |11"| 11"
Espesor Aproximado de Carcasa 3/32|9/64| 1/8 | 3/16|17/6411/3927/64 11/64 15/64{21/64 13/32 3/16 1/4 | 3/8|15/34 1/2 | 17/6413/3Z 17/32
Grapa Flexco Placa 140| 190 | 140| 190| 190| 2 [BR-1q 190|1-1/2BR-1(BR-1( 190| BR-1qBR-14 NR| NR|BR-1{ NA| NA
Recomendada Abisagrada| R5| R5| R5| R5| R6| R6 | R6| R5| R6| R6| R6| R5| R6| R6| NR| NR| R6 |RARS] RARSY

Diametro Minimo de Polea Motriz al 100% de Tension | 16" | 18” | 16” | 18”| 24”| 30”| 36" | 18”| 24”| 30”| 36”| 20”| 30”| 36”| 42”| 48”| 30"| 36”| 48"
Diametro Minimo de Polea Motriz al 80% de Tension | 14| 16” | 14| 16” | 20" | 24" | 30”| 16”| 20| 24”| 30| 18| 24”| 30”| 36”| 42" | 24”| 30”| 42
Diametro Minimo de Polea Motriz al 60% de Tension | 127| 14" | 12”| 14”| 18" | 20| 24”| 14”| 18”| 20”| 24”| 16”| 20”| 24”| 30"| 36" | 20"| 24”| 36"

*  PIW = libras por pulgada de ancho Nota: La forma para seleccionar el
**  PCF = libras por pie cubico d bi iad |
Recomendacion del tamafio de grapa puede variar dependiendo del espesor de las compuesto e Cubierta apropladoy €

cubiertas. espesor de la banda elevadora es la
Consulte a GRT o al fabricante de grapas para informacion adicional. misma de |as bandas convencionales.

Seleccion del Tornillo Elevador

La construccion minima de las bandas elevadoras FlexKing® es
mas delgada que otras bandas convencionales a las que vaya a
reemplazar; por esto, es critico hacer una seleccion cuidadosa de
los tornillos de los cangilones.

La dimensién “A” (ver dibujo) debe ser de al menos 1/16" (1.6
mm) mas corta que el espesor total sumado de la banda Flex-
King® , la pared del cangilon y las arandelas.

Se debe apretar las tuercas para asegurar una buena colocacion
y compresion adecuada; después se vuelven a apretar una vez
gue el elevador comenzo a operar (al menos una vez en las pri-
meras 24 horas).



BANDAS DURAKING®

Construccion
Estilo | Estilo | Estilo | Estilo ..
Especificaciones 160 220 330 440 Datos Técnicos
Numero de Capas 2 2 3 4
Union Vulcanizada (PIW)* 160 220 330 440 Cubierta: Grado II (esténdar).
Union Mecanica (PIW) 160 220 | 330 440
Espesor aprox. de carcasa (pulg.)| 5/64 | 7/64 | 5/32 | 7/32 i,
Peso aprox. de carcasa (Ibs/pie?)| 0.417 | 0.56 | 0.89 | 1.25 Carcasa: Toda p0“e5ter'
Peso de Cubierta (Ibs/pie?en 1/32" de espesor) | 0.200 | 0.200 | 0.200 | 0.200
Grapas Placa 140E | 140R | 190E | 2E Servicio Estandar: Agregados,
Recomendadas | Abisagrada R2 R5 R5 |R51/2 arcilla, carbén, mineral de hierro,

fosfatos, arena, sal.

*PIW = Libras por Pulgada de Ancho.
Con compuesto MOR para

Soporte de Carga (Ancho Maximo de Banda) (pulga- resistencia al aceite:
das)
Viruta de madera, corteza, aserrin,
Estilo | Estilo | Estilo | Estilo granos.
Peso del Material Rodillos 160 220 330 440
20° 36" | 42" | 60" | 66"
1a60 PCF** 35° 36" | 42" | 54" | 60 Estilo | Estilo | Estilo | Estilo
45° 30" | 36" | 48" | o4 Rodillos | 160 | 220 | 330 | 440
20° 30" | 42" | 54 | o4 20° 147 15" 24 | 24
61 a 120 PCF 35° 247 36" 48” 48” 35° 14 18 24" 24"
45° 18" | 30" | 420 | 42 757 & 7 30 37

**PCF = el peso del material que transportara la banda,
en libras por pie cubico.

Diametros de Polea Minimos Recomendados

Estilo | Estilo | Estilo | Estilo
Nivel de Tension 160 220 330 440

Mas del 80% 16 16 18 24
60% - 80% 14 14 16 20
40% - 60% 12 12 14 18

Menor a 40%, poleas
de cola, de contacto| 10 10 12 16

ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este catalogo son tipicas. Su
aplicacion especifica no debe ser asumida sin un estudio independiente y
evaluacion de factibilidad.

Los datos de desempefio presentados en este catalogo han sido
desarrollados en pruebas de campo, reportes de campo de clientes y/o
pruebas dentro de la planta. Alnque hemos tenido el mayor cuidado en la
compilacion de los datos contenidos en este catdlogo, no asumimos
ninguna responsabilidad por errores. En las especificaciones, se podra hacer
cambios por innovacion de técnicas o materiales que den conviccion para

mejora del producto.



BANDAS TECHFLEX ®

Beneficios

e Extra resistencia gracias a su matriz de hilos
recta en planos paralelos con retenedores espe-
ciales. La fuerte unién mecanica y quimica entre
el compuesto y el textil incrementa la resistencia.

e Sus refuerzos eliminan la necesidad de usar
multiples capas, obteniendo una banda mas del-
gada y mas flexible.

Extra Flexibilidad

e Permite a la banda operar en poleas pequefias.

e Resiste a la fatiga por flexion o doblez, por lo que
dura mas.

e Mas facil de instalar en areas de dificil acceso.

Excelente resistencia al desgarre e impacto

e Su disefio de tejido especial con hilos
transversales por encima y por debajo de los
hilos de la matriz incrementa la resistencia al
desgarre.

e Planos de fibras rectas ofrecen una resistencia
adicional a los impactos.

Baja elongacion

e El tejido de matriz recta se elonga menos que los
textiles con tejido rizado.

e Vida Util mas larga.

Acanalamiento y soporte de carga superiores

e La flexibilidad en el disefio de la carcasa
asegura un excelente acanalamiento de la banda
aun estando vacia.

e Los planos paralelos de miembros transversales
rectos dan fuerza y estabilidad para hacer puente
entre los rodillos bajo carga completa.

ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este catalogo son tipicas.
Su aplicacion especifica no debe ser asumida sin un estudio
independiente y evaluacién de factibilidad.

Los datos de desempefio presentados en este catalogo han sido
desarrollados en pruebas de campo, reportes de campo de clientes y/o
pruebas dentro de la planta. Alinque hemos tenido el mayor cuidado
en la compilacion de los datos contenidos en este catalogo, no asum-
imos ninguna responsabilidad por errores. En las especificaciones, se
podra hacer cambios por innovacion de técnicas o materiales que den

conviccion para mejora del producto.

TechFlex ® I

Datos Técnicos

Construccidn: Tejido recto, una unidad.
Material: Todo Poliéster.

Nivel de tension: 220 - 440 PIW*.
Aplicaciones: Manejo de troncos, roca
dura, minerales pesados, balasto, etc.

TechFlex ® II

Datos Técnicos

Construccion: Tejido recto, dos unidades.
Material: Poliéster y Nylon.

Nivel de tension: 600 - 1000 PIW*,
Aplicaciones: Manejo de troncos, roca
dura, minerales pesados, balasto, etc.

*PIW = Libras por pulgada de ancho

TechFlex ® II
Carcasa de Dos Unidades de Tejido Recto

Top cover ——_

TECHFLEX®___
Carcass -

Bottom cover

Binder Warp locks the
carcass together

Straight Warp polyester yams
provide high strength and low

siretoh Fill yams provide strength,

stability under load, and
excellent np and impact
resistance



Especificaciones de TECHFLEX ®

Tension de Operacion (PIW - Libras por Pulgada de Ancho)

. !
GRT TechFlexr | GRT TechFlex* I iADVERTENCIA! .
Tener una falla al seleccionar las grapas

Tip? de Banda 220 | 330 440 | 600 | 800 | 1000 apropiadas o el no instalarlas de
Unidn con Grapa 220 330 440 600 800 | 900 manera correcta puede resultar en fallas
Unién Vulcanizada| 220 | 330 440 | 600 800 | 1000 de la unién, causando que la banda y

el material se regresen o se caigan, con

Union Mecanica el potencial de dafar el equipo y causar
serias heridas o incluso, hasta la muerte.

La opcidn de utilizar grapas depende de la tension de
la banda, de su espesor, de los diametros de las poleas
y las condiciones de operacién. Consulte el catalogo
de su fabricante de grapas para recomendaciones de
producto y procedimientos de instalacion.

Espesores de Cubierta

1/16” = 0.062" 1/4" = 0.250"
3/32" = 0.094” 5/16" = 0.312"
1/8” = 0.125" 3/8" = 0.375"
5/32” = 0.156” 7/16" = 0.438"
3/16" = 0.188" 1/2” = 0.500”
Espesor de Banda TechFlex ® (pulgadas)

GRT TechFlex~ | GRT TechFlex*® I
Tipo de Banda 220 330 440 600 800 | 1000
Espesor de Carcasa| 0.110 | 0.131 | 0.140 | 0.250 | 0.290 | 0.295

Espesor Recomendado para Cubierta Superior de Banda TechFlex ® (pulgadas)

Materiales Moderadamente Abrasivos Materiales Abrasivos Materiales Altamente Abrasivos
Arena, arcilla, granos, Carbon, caliza, minerales .
cenizas de coque, grava, triturados, escoria, Ror?.a, mlner%Ies pesad dos de
viruta de madera grava gruesa Ierro, piedras pesaaas

Tamaiio de Material (pulg.) | Tamafo de Material (pulg.) | Tamafio de Material (pulg.)
Tipo de Banda Hasta1/2” 1/2”-2” 2”-6” Mas de6” |Hasta1/2” 1/2”-2” 2”-6” Mas de6” | Hasta1/2” 1/2”-2” 2”-6” Mas de6”

GRT TechFlex® I*

Cubierta Superior (Min.)| 1/8”  3/16” 1/4” 1/4” | 3/16” 3/16” 5/16” 5/16” | 3/16” 1/4> 5/16" 3/8”
Cubierta Inferior (Min.) | 1/16” 3/32” 1/8"  1/8” | 3/32" 3/32” 5/32” 3/16” | 3/32” 1/8" 5/32” 3/16”

GRT TechFlex*® II**
Cubierta Superior (Min.)| 1/8”  3/16” 1/4” 1/4” | 3/16” 3/16” 5/16” 5/16” | 3/16” 1/4” 5/16” 3/8”
Cubierta Inferior (Min.) | 1/16” 1/32” 3/32” 3/32” | 1/32” 1/32” 3/32” 1/8” | 1/32” 3/32” 3/32" 1/8"

*Fabricado con una relacion minima entre cubierta superior e inferior de NOTA: Cuando se requieran bandas de impacto especiales, de

2:1. cubierta dura, o cuando el desgaste del recubrimiento de la polea sea un
** Fabricado con una relacion minima entre cubierta superior e inferior de problema debido a materiales himedos, pegajosos, afilados o abrasivos,
3:1. Se recomienda usar cubiertas DULON 600 . se pueden especificar espesores minimos mayores a los descritos en la

tabla anterior.

Peso de Banda TechFlex ° (PIW por pie lineal)
Agregue el peso de la carcasa al peso de la cubierta para obtener el peso de la banda. Multiplique por el ancho
de la banda (en pulgadas) para obtener el peso por metro.

Pesos de Carcasas (aproximados)

GRT TechFlex® | GRT TechFlex® Il
Tipo de Banda 220 330 440 600 800 | 1000
Espesor de Carcasa| .03 .041 | .052 | .101 115 | 135

Pesos de Cubiertas (aproximados)
Espesor de Cubierta | 1/16” | 3/32” | 1/8” | 5/32” | 3/16” | 1/4” | 5/16” | 3/8” | 7/116” | 1/2”
Peso de Cubierta 0.037 | 0.056 | 0.075 | 0.94 | 0.112 | 0.150 | 0.188 | 0.225 | 0.263 | 0.300




Especificaciones de TECHFLEX ® cont.

Acanalamiento y Soporte de Carga de TechFlex ®

Condiciéon A Condicion B Condicién C Condicién D
Condiciones El Material pesa El Material pesa El Material pesa El Material pesa
de Operacion Banda Vacia menos de 44 PCF* 45 -75 PCF 76 - 100 PCF 101 - 150 PCF
Ancho Minimo Ancho Maximo de | Ancho Maximo de | Ancho Maximo de | Ancho Maximo de
Banda GRT para Soporte de Carga | Soporte de Carga | Soporte de Carga | Soporte de Carga
TechFlex Acanalamiento (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas)
Rodillos 20° 35°  45° | 20° 35° 45° | 20° 30° 45° | 20° 30° 45° | 20° 30° 45°
220 14 20 24 66 54 48 54 42 36 48 36 30 42 36 30
330 18 24 24 72 60 48 60 54 42 54 42 36 48 42 36
440 24 24 24 72 66 54 72 60 48 66 54 42 60 48 42
600 30 36 42 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72
800 30 36 42 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72
17000 36 36 42 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72 72

* PCF= libras por pie cubico.

Diametros Ml'nimos de Poleas Recomendados
(PARA UNION VULCANIZADA - En Pulgadas)

Diametro Minimo de Poleas (pulg.)
GRT Tension Porcentaje de Tension
TechFlex (Ibs/pulg.) | Mas de 80%/| 60 - 80% 40 - 60% |Menos de 40%)|
220 220 16 14 12 10
330 330 20 18 16 14
440 440 24 20 18 16
600 600 30 24 20 18
800 800 36 30 24 20
1000 1000 42 36 30 24
Modulo de Elasticidad de la Banda
(PIW - Libras por Pulgada de Ancho)
iADVERTENCIA!
Tipo de Banda Médulo Tener una falla al seleccionar las grapas
TechFlex® | 220 24,500 apropiadas, o el no instalarlas de manera correcta
330 26,500 puede resultar en fallas en la unién, causando que
440 28,000 la banda y el material se regresen o caigan, con el
TechFlex® I 600 | 60,000 potencial de dafiar el equipo y causar serias heridas
800 | 66,500 0 hasta la muerte.
1000 71,500

PRE(;AUCI(’)N: PARA UNIONES
MECANICAS

Las tablas anteriores estan hechas sélo para bandas con
union vulcanizada.

El uso de grapas para banda puede incrementar el
didametro minimo de poleas requerido. La eleccion de las
grapas depende de la tension de la banda, de su espesor,
del didmetro minimo de poleas y condiciones de operacion.
Consulte con el fabricante de grapas las recomendacio-

nes y procedimientos de instalacion.

ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este catalogo son
tipicas. Su aplicacion especifica no debe ser asumida sin un
estudio independiente y evaluacion de factibilidad.

Los datos de desempefio presentados en este catalogo han
sido desarrollados en pruebas de campo, reportes de campo
de clientes y/o pruebas dentro de la planta. Ainque hemos
tenido el mayor cuidado en la compilacion de los datos
contenidos en este catalogo, no asumimos ninguna
responsabilidad por errores. En las especificaciones, se podra
hacer cambios por innovacion de técnicas o materiales que den

conviccion para mejora del producto.



Resistencia al Impacto de TECHFLEX ®

Impacto Maximo Recomendado (Caida Libre en Pulgadas)

Tamaino Maximo | 10 pulgadas 12 pulgadas 14 pulgadas 16 pulgadas 18 pulgadas
de Material con Condicion* Condicién* Condiciéon* Condicion* Condicion*
TechFlexrI B C D B C D| B C D| B C D| B C D
220 83 62 42| 48 36 24|34 25 17|23 17 11| 16 12 8
330 113 76 | 87 66 44| 62 46 31| 41 31 21| 29 22 15
440 124 83 | 95 72 48 | 67 50 34| 45 34 23| 32 24 16
Tamafo Maximo | 10 pulgadas 12 pulgadas 14 pulgadas 16 pulgadas 18 pulgadas
de Material con Condicion* Condicion* Condicion* Condicion* Condicion*
TechFlexr I B C D| B C D| B C D| B C D| B C D
600 125|144 108 72| 101 76 51| 68 51 34| 48 36 24
800 143 123 82 | 116 87 58| 78 58 39| 55 41 27
1000 101 142 106 71| 95 71 48| 67 50 33

* CONDI(;I(')N A: El material pesa hasta 75 Ibs. por pie ctbico (PCF) )
CONDICION B: El material pesa entre 76 y 100 Ibs. por pie cubico (PCF) CONDICION C: El

material pesa entre 101 y 150 Ibs. por pie cubico (PCF)
Caida libre mayor a 144"

Consideraciones para el Impacto

La resistencia al impacto, basada en pulgadas de
caida libre, es calculada asumiendo el uso de un
equipo de reduccion de impacto, como lo son los
rodillos de impacto. Si no se usa un equipo de
reduccién de impacto, las pulgadas de caida libre
deberan reducirse a la mitad. Los valores estan
basados tomando en cuenta 10% de trozos y 90%
de finos, en tamafos de material de hasta 4”".

Un disefio éptimo de carga y transferencia de
material puede reducir la fuerza de los trozos que

impactan la banda, y extender la vida de la misma.

Siga estas practicas aceptadas por la industria en
los casos que sean aplicables:

1. Reduzca el tamafio o peso del material.

2. Frene la caida del material con barras, cadenas
o chutes para reducir el impacto.

3. Disefie el sistema de carga del transportador
para asegurar que el material esté siendo
alimentado en la misma direccién en que viaja la
banda.

4. Revise que los trozos caigan sobre una cama de
finos sobre la banda para reducir el impacto.

5. No cargue el transportador en areas de
transicion.

6. Use rodillos de impacto y, si es posible, disefie el
area de carga de manera que el material golpee la
banda en un punto libre de soporte entre rodillos.
7. Incremente el espesor de la cubierta superior de
la banda y agregue una capa textil mas a la

banda que instalara en el punto de carga.

iADVERTENCIA!

El no cumplir con las practicas aceptadas por la
industria para disminuir el impacto de los
materiales que caen sobre la banda o el no usar
equipo de reduccion de impacto como lo son los
rodillos de impacto, puede resultar en:

1. Falla prematura de la banda, resultado de dafios
por impacto o desprendimiento de las grapas.

2. Daio en los rodillos y otros componentes para
transportadores.

Fuente: National Industrial Belting Association (NIBA), NIBA
Techno notes #10, Resistencia de las Bandas al Impacto. Con-
tacte NIBA para informacion adicional, NIBA, 235 N Executur
Drive, Suite 100, Brookfield, WI 53005, +1 (414) 797-7580.



Bandas HEATKING v

Beneficios

e Todos los tejidos sintéticos fabricados con
poliéster especialmente tejido, nylon y
fibras patentadas, proporcionan la maxima
resistencia y el minimo estiramiento

e Excelente estabilidad térmica y resistencia en
aplicaciones en caliente

e El bajo estiramiento reduce la distancia
de recorrido de recogida y los ajustes de
accionamiento

e Resistencia quimica superior para una amplia
variedad de aplicaciones en caliente

» Disponibles en fabricaciones estandar de 160 a
1250 PIW y anchuras estandar de 36" a 72"

HeatKing™ RA (HKRA)

SBR, compuesto disefiado para materiales que requi-
eren resistencia a la abrasion y al calor. Recomen-
dado para temperaturas de hasta 150° C (300°F) en
aplicaciones de transporte de coque, acero, escoria,
cemento, sal, fertilizantes y arena.

HeatKing™ OR (HKOR)

HKOR es un compuesto resistente al calor y al
aceite, fabricado con elastdmero de nitrilo de dptima
calidad. HKOR proporciona un excelente servicio en
aplicaciones calientes y aceitosas, como mezclas de
pavimentacion, mezclas de carbdn y otros productos
calientes a base de petroleo hasta 177° C (350°F).

HeatKing™ BT (HKBT)

Compuesto de clorobutilo de dptima calidad, re-
sistente al calor y a la accién de coccidn y agrieta-
miento de materiales calientes hasta 204°C (400°F).
Se utiliza normalmente para aplicaciones como sal,
ceniza, negro de humo, arena de fundicion, clinker
de cemento y cal calcinada.

HeatKing™ EPDM (HKEP)

El HK EPDM esta disefiado para condiciones
de servicio de alta temperatura con una
excelente resistencia a los efectos de cargas
abrasivas calientes. Se recomienda para
finos calientes de hasta 204° C (400°F) o
cargas de material grueso de hasta 232° C
(450°F). Las aplicaciones incluyen arena de
fracturacion, clinker, cal calcinada y negro de
humo.

HeatKing™ Safeguard (HKSG)

La fabricacidon patentada de Safeguard esta
disefiada para la maxima resistencia a los
efectos de las cargas calientes y abrasivas.
Clasificado para sobrecargas de hasta 400° C
(750°F). Se utiliza normalmente en industrias
del acero, cemento y arena de fracturacion.

HeatKing™ SG 1000 (HK10)

HK1000 esta disefiado para operar en las
condiciones mas adversas. El compuesto de
la cubierta, especialmente disefiado, resiste
picos de hasta 400° C (750°F) y el tejido
patentado proporciona integridad estructural,
y evita quemaduras hasta 538° C (1000°F).
Se utiliza normalmente en las industrias del
acero y cemento.

ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este catalogo
son tipicas. Su aplicacion especifica no debe ser asumida sin
un estudio independiente y evaluacion de factibilidad.

Los datos de desempefio presentados en este catalogo han
sido desarrollados en pruebas de campo, reportes de campo
de clientes y/o pruebas dentro de la planta. Ainque hemos
tenido el mayor cuidado en la compilacion de los datos
contenidos en este catdlogo, no asumimos ninguna respons-
abilidad por errores. En las especificaciones, se podra hacer
cambios por innovacion de técnicas o materiales que den
conviccion para mejora del producto.



Especificaciones de BANDAS HEATKING™
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HeatKing RA SERVICIO CLASE |
HeatKing OR Bandas totalmente encerradas
HeatKing BT (Todos los materiales, altas
HeatKing EPDM temperaturas ambientales)
HeatKing GLASS Integridad de Carcasa hasta 538°C (1000°F) |
HeatKing RA

HeatKing OR SERVICIO CLASE Il

HeatKing BT (Temperaturas ambientales normales)
HeatKing EPDM

HeatKing GLASS Integridad de Carcasa hasta 538°C (1000°F)
HeatKing RA SERVICIO CLASE Il
HeatKing OR Materiales gruesos solamente,

HeatKing BT de mas de 2 pulgadas

T t iental I

HeatKing EPDM (Temperaturas ambientales normales)
HeatKing GLASS Integridad de Carcasa hasta 538°C (1000°F) |
PRECAUCION:

Las temperaturas de resistencia al calor sirven sélo como guia y no son absolutas ni garantizadas. A medida que se alcancen
0 excedan las temperaturas maximas recomendadas, la vida de la banda disminuira en una razon acelerada a menos que se

tomen medidas para que se enfrie la banda.




Seleccion Apropiada para Bandas - Una

Combinacion de Factores Clave

Siendo la banda transportadora uno de los componentes
mas costosos de un sistema transportador, es obviamente
muy importante seleccionar la banda correcta para el
trabajo a realizar. Al recomendar una banda, ya sea para un
sistema nuevo o como reemplazo en un equipo existente, es
de la mayor importancia un estudio objetivo del sistema y
de todas las condiciones de operacion relevantes. La
seleccion de la banda debe hacerse tomando en cuenta un
criterio de seis factores clave: tension del sistema, soporte
de la carga, acanalamiento, impacto, diametro de poleas, y
cubiertas (compuesto y espesor).

Tension

Los miembros de tension de una carcasa de banda proveen
la fuerza longitudinal para mover la carga y ademas hacen
que resista el torque generado en el arranque del sistema.
La tensién de la banda esta normalmente definida como los
PIW (libras por pulgada de ancho) requeridos y puede

ser calculada usando el siguiente método rapido:

PIW = HP (1+K) 33,000
SxW

PIW......Tension de la Unidad
HP......Potencia del Motor del Sistema
K......Factor de la Transmision
S......Velocidad de la Banda
W......Ancho de la Banda

33,000...... Constante

c :}lrt‘;‘(’:tge e Tensor Manual Tensor de Gravedad
la Banda sobre| Polea Lisa |Polea Recubierta] Polea Lisa [Polea Recubierta
la polea motriz| f=10.22 f=0.25 f=0.30 f=0.25

180° (a) 1.00 .84 .64 .50
200° .86 72 .54 42
210° (b) .80 .67 .50 .38
220° 74 .64 46 .35
240° .66 .54 40 .30
300° 46 .37 .26 19
360° .33 .26 18 A3
420° (c) .25 19 A2 .08
480° 19 14 .09 .06

Mientras que este método es rapido, no es el mas preciso
para la seleccidon de banda por tension. Un Calculo mas
preciso y exacto puede ser hecho usando la Hoja de Datos
de Banda Transportadora suministrada en la siguiente
pagina (pag. 17). Llene completamente esta forma y
enviela a la fabrica para revisar el caso y recomendar la
banda apropiada para su aplicacion.

Soporte de Carga

Una rigidez transversal apropiada debe ser
mantenida a todo lo largo de la vida de la banda
para soportar la capacidad de carga de la banda y
para servir de puente en los espacios que hay entre
rodillos. Los valores de Soporte de Carga de las
bandas, basados en el nimero de capas y en el tipo
de banda, son proporcionados en las paginas
anteriores y definidos como un ancho maximo en
pulgadas.

Acanalamiento

Ademas de tener un soporte de carga adecuado, la
banda debe ser lo suficientemente flexible para que
haya un contacto correcto con los tres rodillos de
carga cuando la banda esta vacia. Si no es asi, no se
puede lograr una alineacion adecuada. Los valores de
acanalamiento de las bandas son proporcionadas en
las paginas anteriores y establecidas como un ancho
minimo, en pulgadas.

Impacto

El tipo de fibra 0 miembro de tensién, disefio del
tejido y nimero de capas determinan el grado de
impacto de una banda, y su habilidad para absorber
la energia del impacto. Esta informacion, aunada al
conocimiento del tamano y tipo de material que sera
transportado, la forma en como sera alimentado al
transportador y el arreglo del sistema de impacto,
permite escoger la banda apropiada.

Diametros de Polea

Las poleas de tamafio correcto permiten a la banda
operar a tension completa sin esfuerzos adicionales y
compresion en las capas interiores. Los

diametros minimos de polea se definen en pulgadas
para diversas carcasas de banda y diferentes rangos
de tension.

Cubiertas

La cubiertas estdn compuestas por una amplia
variedad de aplicaciones y son seleccionadas”

para ser compatibles con los materiales actuales que
se van a transportar. Ofrece una linea completa de
compuestos de cubierta, como se explicé en paginas
anteriores que pueden manejar casi cualquier
aplicacién. El espesor de la cubierta para un
compuesto en especifico esta en funcion también

de la aplicacion, el tipo de material a transportar, la
frecuencia del ciclo de alimentacion. Se incluye en

la pagina 10 una tabla de espesores recomendados
para bandas.



Hoja de Datos de Banda Transportadora

Haga un bosquejo de la configuracion del transportador, ubicando la transmision, tensionador, curvas, descar-
ga y limites de trippers.

Hoja No.: Fecha: Agente:
Cliente:
Distribuidor Empresa de Ingenieria Fabricante de Equipo

No. de transportador o descripcion:

Datos de la Operacion del Transportador y Recomendaciones

Datos del Material Datos de la Operaciéon
Material: *Ancho de Banda:___ pulg. *Vel. Banda: pies/min.
Tamafio max. de trozo: pulg. Temperatura: °F Mojado  Seco
Tamafio promedio: pulg. Longitud
*Capacidad Maxima: tons/hora. Distancia entre Centros:
Capacidad Promedio: tons/hora. Longitud de Banda Instalada:
Aceite: Nada Poco Mucho Elevacion
Datos de la Transmisién *Altura: pies.  Angulo de Inclinacién: °,
Ubicacion: Cabeza Cola En Medio Tensor
Tipo: Sencilla Tandem Dual Tipo: Gravedad Tornillo Automatico
Potencia del Motor: Longitud de Carrera: pulg.
*Arco de Contacto: Distancia desde la Cabeza: pies.
Diametros de Polea desde lacolai_____pies.
Contrapeso: Lbs.
Diam. de Polea Motriz: pulg.
Diam. de Polea de Cabeza: pulg. Datos de Alimentacion
Diam. de Polea de Cola: pulg. Direccion: Lateral Vertical
Diam. de Polea Tensora: pulg. Tipo de Cargador:
Diam. de Polea de Contacto: pulg. *Caida a la Banda: pies. Angulo del Chute: °
Diam. de Polea de Doblez: pulg. Rodillos de Carga: Impacto Plano
Espaciamiento en el Area de Carga: pulg.
Longitud de Estacion de Impacto: pies.
Unién: Mecanica Vulc. Espacio entre Rodillos pulg.  Angulo de Rodillos: °.
*Tripper: Si No Altura: pies Fijo:
Distancia de la Transicion: Lado Motriz: pulg. Lado Cola: pulg.

Especificacion de la Banda Actual:
Recomendacion de Banda:

Datos de Seleccion de Banda

Datos de Potencia (HP) Datos de Tensién
HPX: Tension efectiva de la banda: Ibs.
HPY: Tension en el lado flojo de la banda T(2): Ibs.
HPZ: Tension maxima de la banda: Ibs.
Potencia del Tripper: Tension por pulgada de banda: Ibs.

Potencia Total:

* Campo que se DEBE llenar.



Factores de Conversion de Unidades
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Milimetros x .03937 = pulgadas

Litros + 28.316 = pies’

Milimetros + 25.4 = pulgadas

Hectolitros x 3.531 = pies’

Centimetros x 0.3937 = pulgadas

Hectolitros x 2.84 = fanegas (2150.42 pulgadas?)

Centimetros + 2.54 = pulgadas

Hectolitros x.131 = yardas®

Metros x 39.37 = pulgadas

Hectolitros + 26.42 = galones (231 pulgadas’)

Metros x 3.281 = pies

Gramos x 15.432 = granos

Metros x 1.094 = yardas

Gramos + 981 = dinas

Kilometros x .621 = millas

Gramos (agua) + 25.57 = onzas fluidas

Kildmetros + 1.6093 = millas

Gramos + 28.35 = onzas avoirdupois

Kilometros x 3280.8693 = pies

Gramos por Cent.” + 27.7 = libras por pulgada®

Milimetros® x .00155 = pulgadas®

Joules x .7373 = libras pie

Milimetros® + 645.1 = pulgadas®

Kilogramos x 2.2046 = libras

Centimetros® x .155 = pulgadas®

Kilogramos x 35.3 = avoirdupois

Centimetros® + 6.451 = pulgadas®

Kilogramos + 907.2 = toneladas (2,000 libras)

Metros® x 10.764 = pies®

Kilogramos por Cent.? X 14.223 = libras por pulgada®

Kildmetros? + 247.1 = acres

Kilogramo metro x 7.233 = libra pie

Hectdrea x 2.471 = acres

Kilogramos por Metro x .062 = libras por pie

Centimetros® + 16.383 = pulgadas’

Kilogramaos por Metro® x .062 = libras por pie*

Centimetros® + 3.69 = foot drams (USP)

Barril x 1.1023 = toneladas (2,000 libras})

Centimetros® + 29.57 = onzas fluidas (USP)

Kilowatts x 1.34 = caballo de fuerza

Metros® x 35.315 = pies?

Watts + 746 = caballo de fuerza

Metros? x 1.308 = yardas®

Watts x .7373 = libras pie por segundo

Metros® x 264.2 = galones (213 pulgadas®)

Calorias x 3.968 = BTU

Litros x 61.022 = pulgadas®

Caballo de Vapor x .9863 = caballo de fuerza

Litros x 33.84 = onzas fluidas (USP)

(* Centigrados x 1.8) + 32 = ° Fahrenheit

Litros x .2642 = galones (231 pulgadas®)

Litros + 3.78 = galones (231 pulgadas®)

Conversion de Milimetros a Pulgadas 1" = 25.4mm

inch mm  inch mm  inch
0038370 26 1.023822 £1 2.007874
0.072T40 27 1.082882 52 2047244
0113110 | 28 1.102382 53 2.088614
0157480 28 1141732 54 2125004
0198850 30 1181102 ES 2185354
0.238220 31 1.220472 BE 2.204724
0.275581 32 1.250843 T 2.244004
0.314861 33 1.280213 BE 2.283485
0.354331 34 1338583 EQ 2372835
0.383701 35 1377053 B0 2362205
0.433071 38 1417323 61 2.401575
0472441 T 1.458B03 B2 2.440045
0A11811 38 1.4B6083 63 2.480315
0551181 30 1525433 B4 2.51DB25
0.580551 40 1.5T4303 65 2.55B055
0.820821 41 1814173 B 2508425
0.860291 42 1353543 67 2837795
0.708681 43 1.882013 B3 2ETT185
0.742031 44 1732233 63 27168535
0.7TET402 45 1.771654 70 2.755908
0.828772 48 1.811024 71 2705278
0.866142 47 1.250334 T2 2834048
0.805512 43 1.280734 73 2.ET40ME
0.B44382 49 1828134 T4 2813388
0084252 50 1.083504 75 2852758

mm

inch mm inch mm inch mm inch
28902128 101 3878378 | 126 4060830 | 151 £.044322
3.031488 102 4015748 | 127 5.000000 | 152 §5.8E84252
3.070388 103 4055118 | 128 5.038370 | 153 &.023822
3110236 104 4094438 | 1289 5072740 | 154 G.0628992
3140808 105 4133858 | 130 5118110 | 155 &.102382
3188978 108 4173228 | 131 5157480 | 158 6.141732
3 Z28348 107 4212599 | 132 5198851 157 6181102
32ETTIT 108 4251889 | 133 5238221 1658 6220473
3307087 108 4231339 | 134 5275501 159 6250843
3248457 110 4320709 | 135 5314061 180 620882132
33859827 111 4370078 | 138 5.35433:1 181 6.238583
3425187 112 4400449 | 137 5393701 182 B.377953
3464587 113 4448819 | 1383 5.4330M1 183 6.417323
3.503827 114 4483139 | 138 5472441 184 B5.458883
3.543307 115 4527538 | 140 5511811 185 6.488063
3.582877 116 45866029 | 141 5551181 188 6.535433
3822047 117 4806299 | 142 5590551 187 G.574803
3661417 118 4545889 | 142 56820021 188 6614173
3.TOOTET 118 4885039 | 144 5880201 188 6653543
AT4015T 120 4724410 | 145 5708662 | 170 0.692914
3.TT9EZR 121 4.TE37380 | 148 5748032 | 171 B.732284
3813888 122 4803150 | 147 5787402 | 172 0771654
3853268 123 4842520 | 148 EBB2ETT2 | 172 B.811024
3887838 124 4881880 | 148 5886142 | 174 0850304
3837008 125 4021280 | 150 ES80E512 | 175 0.B39764

mm
178
177
17
178
180
181
182
183
184
135
128
187
133
124
190
191
192
193
194
185
196
197
198
198
200

inch
B6.028124
G.863504
7.007874
7047244
7.038614
7125084
7185354
T.204725
T.244005
T.282465
7.322835
7382205
7401575
T.440045
T.480315
T.51DEES
7550055
T.EEE425
T.A3ITTES
T.ATT185
T.716538
T.755004
T.TEE278
T.B34645
TAT4ME



Factores de Conversion de Unidades
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Tabla de Conversion de Temperatura de Centigrados a Fahrenheit

A

-112.0
-840
-76.0
-58.0
-40.0
-22.0
-13.0
4.0
+5.0
14.0
23.0
320
338
35.8
T4
302
41.0
423
444
45.4
482
50.0
51.8
53.8
554
57.2
59.0
60.3
626
64 4
ga.2
63.0

P
-
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F
Go.8
T1.6
Tid4
T5.2
TT.o
TE.E
BO.G
g2.4
B4
86.0
BT.R
BDG
B1.4
B3z
B5.0
BE.8
BE.G
100.4
102.2
104.0
1058
1078
109.4
111.2
113.0
1148
118.8
118.4
1202
122.0
1238
1256

1274
1292
131.0
132.8
1346
138.4
1382
1400
1418
148.0
168.0
167.0
178.0
185.0
184.0
203.0
212.0
230
248

284

320
338

374
gz
410
213

258

C
250
260
270
280
200
300
310
220
30
340
350
50
o

550
560

32
500
518
535
554
a7z
590
a0s
a26
L)
aaz2
830
ags
716
T4
752

738
a0G
a4
g42
aao
are
a9g
14
B3z
aa0
BG3
oz
1004
1022
1040

570
B0
500
=]
10
G20
&30
G40
G50
GE0
&70
GED
&00
T00
710
T20
Tan
T40
TED
TED

°F
1058
1076
1084
1112
1130
1148
1186
1184
1202
1220
1238
1256
1274
1282
1310
1328
1348
1384
1382
1400
1418
1438
1454
1472
1490
1508
1528
1544
1562
1580
1508
1618

380
00
910
920
930
940
950
960
a7h
98D
g0
1000
1010
1020
1030
1040
1050
1060
1070
1080
1000
1100
1110
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1180
1200

°C

1210
1220
1230
1240
1250
1260
1270
1230
1200
1300
1310
1320
1330
1340
1350
1360
1370
1380
1380
1400
1410
1420
1430
1440
1450
1460
1470
1480
1400
1500

lF

2210
2228
2246
22534
2282
2300
2318
2336
2354
2372
2390
2408
2426
2444
2432
2480
2498
2516
25334
2552
2570
2538
2608
2624
2642
2660
2678
2698
2714
2732




Hule Faldon y Recubrimiento para Chutes

Super RINOHIDE 7160

¢ Hecho de hule SBR especialmente compuesto
para resistir impactos y abrasion severos.

e Apropiado para usarse como forro para
chutes, faldon, limpiadores, almohadilla de
impacto, raspador, amortiguador de choques
y cortinas de arena que afecten la vida Gtil de
la banda.

Estilo de Gorilla Red 134 & 136

El mas alto en medicién de elongacion y
resistencia de esfuerzo hecho de caucho goma
puro, usado para sellos de polvos, protectores
de golpes, forros de tina de ciclones, carenado y
mirillas de acero, raspadores, revestimientos de
tolvas en proceso humedo.

Datos Técnicos

Dureza Ancho
Producto Elastomero Color Acabado (ShoreA) (pulg.)
Super .
RINOHIDE SBR Negro Liso 55-65 48 (1219)
Estilo de Hule
Gorilla Red Rojo Liso 40+/-5 48 (1219)
Natural
134
Estilo de Hule
Gorilla Red Rojo Liso 60 +/-5 48 (1219)
Natural
136
Estilo #7164 SBR Negro Liso 55-65 48 (1219)
Faldon . 4312 (102
Extruido SBR Negro Telaoliso  55-65 2305)

Estilo 7164

e Hecho de SBR, con textil opcional
disponible en 6rdenes de cantidades
minimas.

e Muy apropiado para usarlo como
recubrimiento de chutes y tolvas, asi como
limpiadores de banda.

Hule Faldon Extruido

e Construido de SBR para uso rudo.

e Ideal para sellos en faldones para ayudar
a prevenir derrames y contener cargas en
transportadores.

PRECAUCION: Nunca se debe usar tiras de
banda transportadora como faldén, ya que el
textil de ésta retiene particulas abrasivas que
erosionaran la cubierta superior de la banda
en uso.

Esf. A la
Peso Aprox. tension
(Ibs/yardas, Tipicoy Elongacion
en1/4” Rango (Minimo) Ultima
Espesor (pulg.) Espesor) de Temp. (PSI) (% min.)
1/8a1/2,3.2a -20Fa+200F 2,800 (2,500)
12.7 1508 (-29Ca+93C) 193 (173) >00
-40Fa170F a
1/4a1 2.9[1.3] (-40C 2 -77C) 2500 500
-40Fal1l70Fa
1/4a1 3[1.4] (-40C a -77C) 2500 400
1/8a3/4(3.2a -20Fa+200 Fa 2400 (2000)
19.05) L] (-29C a +93C) 166 (138) 300
1/4al1(6.4a -20Fa+180Fa
25.4) 1.62 [0.9] (:29C 2 +820) 1800 (1500) 300
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ADVERTENCIA:

Las propiedades y aplicaciones mostradas en este catalogo son tipicas. Su aplicacién especifica no debe ser asumida sin un

estudio independiente y evaluacién de factibilidad.

Los datos de desempefio presentados en este catalogo han sido desarrollados en pruebas de campo, reportes de campo de cli-
entes y/o pruebas dentro de la planta. Alnque hemos tenido el mayor cuidado en la compilacién de los datos contenidos en este
catalogo, no asumimos ninguna responsabilidad por errores. En las especificaciones, se podra hacer cambios por innovacion de

técnicas o materiales que den conviccidén para mejora del producto.

GRTrubber.com



Vista General de Lineas
de Productos de Valley Rubber

Debido a que Valley Rubber es parte de GRT Rubber, un proveedor lider con una amplia gama de productos
para bandas transportadoras, podemos ofrecer soluciones para Sistemas de Transferencia verdaderamente
completas. Desde la Banda Transportadora hasta los componentes auxiliares como los Revestimientos
Inflables, lo tenemos todo cubierto.

| Dentro de cualquier circuito de procesamiento, un Punto de
Transferencia es un sistema donde el mineral fluye de un punto a otro.
Es comun ver desgaste, impacto, y abrasion general de la estructura.
Valley Rubber se enfoca en el suministro de productos utilizados para
revestir estas estructuras. Segun el tipo de mineral y el flujo de éste,
Valley Rubber recomendara varios tipos y disenos de revestimientos
que proporcionen una mejora en el desgate y el rendimiento que
el cliente necesita al mismo tiempo que ofrecen un menor costo de
operacion.

Soporte de Campo - Lo Que Ofrecemos

e Visitas al sitio para recopilar informacién de la aplicacidn, escaneo
laser del equipo existente, discusion de problemas/objetivos con el
cliente, fotos, videos, otras mediciones

e Supervision del sitio de instalacién del producto

Sistemas Valley Rubber
e Eliminan el taponamiento
Reducen significativamente el mantenimiento, el polvo, y los derrames
Aumentan la seguridad

Reducen las alturas de caida y la energia de impacto

Mejoran la eficiencia del Punto de Transferencia y los patrones de flujo
Camas ajustables para adaptarse a los cambios de alimentacién

Todos los aspectos son revisados y aprobados antes del suministro

Problemas Frecuentes

e Puntos de acceso inseguros

o (Caidas de gran distancia a las paredes
del chute o al piso en la zona de
transferencia

Graves problemas de polvo y derrames
Alto desgaste y danos en la faja
Pandeo de faja

Ruido

Excesivo mantenimiento

GRTrubber.com | es.ValleyRubber.Solutions



